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Materiales sin Asbestos - NAM 37

—NNAM 37

Composicion
Esta compuesto de fibras aramidas, fibras minerales e inorganicas
unidas con elastomeros NBR.

Aplicaciones
Material de alta performance, resitente a hidrocarburos, con
excelentes propiedades térmicas, quimicas y mecanicas.

— Especificaciones

Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,5-5,00 mm.
Temperatura Maxima 400°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 200°C
Presion Maxima 100 bar

La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.

Propiedades Método de Testeo Unidad Valor

1 Densidad g/em’ 1.70 - 2.00
2 Resistencia a la Traccion

(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 7 Min.

(b) De Acuerdo a DIN 52910 N/mm 5 Min.
3 Compresibilidad ASTM F36A % 7-15
4 Recuperacion ASTM F36A % > 50
5 Absorcion de Fluidos
(@)EnASTM OIl'N®3 ASTMF 146

Incremento en Masa % <15

Incremento en Espesor % <10
(b) En Fuel B ASTM F 146

Incremento en Masa % <10

Incremento en Espesor % <10
(c) En Agua/Anticongelante ASTM F 146

Incremento en Masa % <15

Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicién DIN 52911 % <40
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN'3535 Cm¥min <1,00

I Area 6ptima

B Area 6ptima, pero para utilizacion en vapor )
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

presién (bar)

Presion Maxima = 100 bar

Temperatura Maxima = 400 °C
0
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Materiales sin Asbestos - NAM 37 STEEL

Composicion
Esta compuesto de fibras aramidas, fibras minerales e
inorganicas unidas con elastémeros NBR. Posee una malla
interna de acero resistente a la corrosion.
Aplicaciones
Material con muy buenas propiedades de resistencia mecanica y
de temperatura. Apto para hidrocarburos y compuestos quimicos
de agresividad media. Buen desempefio en vapor.
Verde / Verde
— Especificaciones
Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,8 - 3,00 mm.
Temperatura Maxima 500°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 220°C
Presion Maxima 120 bar
La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.
o e
Propiedades Meétodo de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g /fem?® 1.70-2.10
2 Resistencia a la Traccion
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 8 Min.
(b) De Acuerdo a DIN'52910 N/mm 5 Min.
3 Compresibilidad ASTM F36A % 7-15
4"Recuperacion ASTMF36A % >50
5 Absorcién de Fluidos
(@) En ASTMOilN°'3 ASTMF 146
Incremento en Masa % <15
Incremento en Espesor % <10
(b) En Fuel B ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <10
(c) En"Agua/Anticongelante ASTMF 146
Incremento en Masa % <15
7 Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <32
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN'3535 Cm%min <10
I Area 6ptima 120
Il Area 6ptima, pero para utilizacién en vapor 5 19
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico Q 80
[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico 5 60
D
Presion Maxima = 120 bar 5 :Z —
Temperatura Maxima = 500 °C
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—NNAMVI 39

Composicion
Esta compuesto de fibras aramidas, fibras minerales e inorganicas
unidas con elastémeros NBR.

Aplicaciones

Material para aplicaciones generales, resistente al agua, a los
aceites y a compuestos quimicos no agresivos en general.
Buena resistencia mecanica y a temperaturas moderadas.

Amarillo / Amarillo

— Especificaciones

Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,5-5,00 mm.
Temperatura Maxima 250°C
Presion Maxima 70 bar

La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.

Propiedades Método de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g/em’ 1.50 - 1.90
2 Resistencia a la Traccion

(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 6 Min.

(b) De Acuerdo a DIN 52910 N/mm 5 Min.
3 Compresibilidad ASTM F36A % 7-15
4 Recuperacion ASTM F36A % > 40
5 Absorcion de Fluidos
(a) En ASTM Oil N° 3 ASTM F 146

Incremento en Masa % <15

Incremento en Espesor % <10
(b) En Fuel B ASTM F 146

Incremento en Masa % <10

Incremento en Espesor % <10
(c) En Agua/Anticongelante ASTM F 146

Incremento en Masa % <15

Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <40

I Area optima

- Area Optima, pero para utilizacién en vapor
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

[ 1 Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

presién (bar)

Presion Maxima = 70 bar
Temperatura Maxima = 250 °C
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—NAM 32

Composicion
Esta compuesto de fibras aramidas, fibras minerales e inorganicas
unidas con elastomeros NBR.

Aplicaciones

Material con propiedades extraordinarias de resistencia mecanica y
de temperatura.

Apto para hidrocarburos y compuestos quimicos de agresividad
media. Buen desempefo en vapor.

Rosa / Rosa
 Especificaciones
Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,5-5,00 mm.
Temperatura Maxima 440°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 250°C
Presion Maxima 150 bar
La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.
Propiedades Método de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g/cm’ 1.70 - 2.00
2 Resistenciaa’la Traccién
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 14 Min.
(b) De Acuerdo a DIN'52910 N/mm 11 Min.
3 Compresibilidad ASTM F36A % 6-12
4 Recuperacion ASTM F36A % > 50
5 Absorcion de Fluidos
(a) En ASTM Oil N° 3 ASTMF 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <8
(b) En Fuel B ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <7
(c) En Agua/Anticongelante ASTM F 146
Incremento en Masa % <15
Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <30
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN 3535 Cm°/min <05
I Area optima
I Area 6ptima, pero para utilizacién en vapor
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico
[ Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico
Presion Maxima = 150 bar -
Temperatura Maxima = 440 °C
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450
temperatura (°C)
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Materiales sin Asbestos - NAM 32 STEEL

—NNAM 32 STEEL

Composicion

Esta compuesto de fibras aramidas, fibras minerales e inorganicas
unidas con elastémeros NBR. Posee una malla interna de acero
resistente a la corrosion.

Aplicaciones

Material con propiedades extraordinarias de resistencia mecanica
y de temperatura. Apto para hidrocarburos y compuestos quimicos
de agresividad media. Muy Buen desempefio en vapor.

Verde / Verde

— Especificaciones
Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,8-3,00 mm.
Temperatura Maxima 510°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 250°C
Presion Maxima 160 bar
La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.
e " " . "
Propiedades Meétodo de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g/cm’ 1.70-2.10
2 Resistencia a la Traccion
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 14 Min.
(b) De'Acuerdo a DIN'52910 N/mm 11" Min.
3 Compresibilidad ASTM F36A % 6-12
4"Recuperacion ASTM F36A % >50
5 Absorcién de Fluidos
(a)En ASTM OIIN° 3 ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <8
(b) En Fuel B ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <7
(c) En"Agua/Anticongelante ASTM'F 146
Incremento en Masa % <15
“"Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicién DIN 52911 % <30
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN'3535 Cm%min <05
I Area optima
Il Area 6ptima, pero para utilizacién en vapor
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico
[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico
Presiéon Maxima = 160 bar
Temperatura Maxima = 510 °C ~
0 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
temperatura (°C)
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Materiales sin Asbestos - NAM 32 CR

—NAM 32 CR

Composicion
Esta compuesto de fibras aramidas unidas con elastomeros CSM.
Cumplimenta con FJL-CR-01.

Aplicaciones
Material con propiedades extraordinarias de resistencia quimica.
Apto para medios acidos y alcalinos agresivos.

Blanco / Blanco

— Especificaciones

Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,8 - 3,00 mm.
Temperatura Maxima 400°C
Temperatura Maxima Continua 200°C
Presion Maxima 60 bar

La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.

" Propiedades Método de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g /em’ 1.70-2.0
2 Resistencia a la Traccion
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? Min. 15
(b) De Acuerdo a DIN 52910 N/mm* Min. 10
3 Compresibilidad ASTM F36A % 7-17
4 Recuperacion ASTM F36A % > 50

5 Resistencia a Acidos

A) Incremento de espesor después de inmersion en:

A1) Acido 96% H,SO, (18 hs a temperatura ambiente) % Max. 35
A2) Acido 95% HNO, (18 hs a temperatura ambiente) Y% Max. 10
A3) Acido 50% HNO, (1ha60°C) % Max. 8
A4) Acido 65% H,SO, (48hs a temperatura ambiente) T Max. 40
B) Resistencia a la traccion después de inmersién en:
B1) Acido 96% H,SO, (48 hs a temperatura ambiente) N/mm Min12
B2) Acido 95% HNO, (48 hs a temperatura ambiente) N/mm? Min. 5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <28

I Area optima

Bl Area 6ptima, pero para utilizacion en vapor
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

presion (bar)

Presiéon Maxima = 60 bar
Temperatura Maxima = 400 °C

0 50 100 150 200 250 300 350 400
temperatura (°C)
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—NAM 45 CF

Composicion
Es un material de alta calidad y resistencia. Estd compuesto
de fibras de carbdn unidas con elastomeros NBR.

Aplicaciones

Excelente resistencia al vapor y a medios fuertemente alcalinos.
Exhibe una muy buena sellabilidad y propiedades de retencion
de torque. Esta especificamente disefado para resistir quimicos
agresivos, especialmente usados en las industrias quimicas

Grafito / Grafito

y petroquimicas.
— Especificaciones
Tamafo de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,5-3,00 mm.
Temperatura Maxima 500°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 280°C
Presion Maxima 140 bar
La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.
Propiedades Metodo de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g/cm’ 1.70 - 2.00
2 Resistencia a'la Traccion
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 8 Min.
(b)Y De Acuerdo a DIN'52910 N/mm?® .
3 Compresibilidad ASTM F36A % 6-12
4"Recuperacion ASTM F36A % >50
5 Absorcion de Fluidos
(Q)En ASTM OilN° 3 ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <8
(b) En Fuel B ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <7
(c) En Agua/Anticongelante ASTM F 146
Incremento en Masa % <15
Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <30
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN'3535 Cm°/min <05
I Arca 6ptima :ig}
Il Area 6ptima, pero para utilizacion en vapor S 120
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico £ 100
[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico Y
a9 60
Presion Maxima = 140 bar g 40 —]
Temperatura Maxima = 500 °C 20
0 100 150 200 250 300 350 400 450 500
temperatura (°C)

sellag,
8 s,

FLEXSEAL

Soluciones en Sellado de Fluidos

Mate,,

HUHREAL YERITAS

Cenilieatkn

Juntas Flex Seal S.R.L. |
Tel: +54 (11) 4709 1552 |

Benjamin Franklin 168 |
Fax: +54 (11) 4709 4791 |

Villa Martelli (B1603BRD) |
E-mail: ventas@fseal.com |

Buenos Aires - Argentina
Website: www.fseal.com

Edicion 2007



-
w
w
l—
()}
T8
(&
0
<
=
<
=
1
”
o
=
»
o
o
»
<
c
”
”
L
©
-
o
5
©
=

—NAM 45 CFSTEEL -—

Composicion
Es un material de alta calidad y resistencia. Esta compuesto de
fibras de carbén unidas con elastomeros NBR. Posee una malla
de acero resistente a la corrosion.

Aplicaciones
Excelente resistencia al vapor y a medios fuertemente alcalinos.
Exhibe una muy buena sellabilidad y propiedades de retencién

de torque. Esta especificamente disefiado para resistir quimicos

a'

nh

Grafito / Grafito

I Arca 6ptima

B Area 6ptima, pero para utilizacion en vapor )
se recomienda consultar a nuestro departamento técnico

[ ] Se recomienda consultar a nuestro departamento técnico 5 80

Presion Maxima = 140 bar

Temperatura Maxima = 500 °C

agresivos, especialmente usados en las industrias quimicas,
petroquimicas y papeleras.
— Especificaciones
Tamano de la hoja 1500 x 1500 mm.
Espesores 0,8 - 3,00 mm.
Temperatura Maxima 500°C
Temperatura Maxima Continua 250°C
Temperatura Maxima en Vapor 280°C
Presion Maxima 140 bar
La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.
Propiedades Método de Testeo Unidad Valor
1 Densidad g /em® 1.70 - 2.00
2 Resistencia a la Traccion
(a) De Acuerdo a ASTM F152 N/mm? 8 Min.
(b) De Acuerdo a DIN 52910 N/mm -
3 Compresibilidad ASTM F36A % 6-12
4'Recuperacion ASTMF36A % >50
5 Absorcién de Fluidos
(@) EnASTM OIIN°3 ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <8
(b) En Fuel B ASTM F 146
Incremento en Masa % <10
Incremento en Espesor % <7
(¢Y En"Agua/Anticongelante ASTMF 146
Incremento en Masa % <15
Incremento en Espesor % <5
6. Pérdida de Ignicion DIN 52911 % <30
7. Sellabilidad en Nitrégeno DIN 3535 Cm®*/min <05
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Materiales sin Asbestos - SIGRAFLEX B

—SIGRAFLEX B

Grafito puro exfoliado sin insercion.

Material para aplicaciones generales de alta
temperatura y especialmente recomendado

para vapor.

 Especificaciones

Tamano de la hoja

1000 x 1000 mm.

Espesores 0,5-3,0 mm.
Temperatura Maxima 550°C
Temperatura Maxima Continua 550°C
Temperatura Maxima en Vapor 550°C
Presion Maxima 55 bar

La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.

Propiedades Método de Testeo Unidad Valor
Densidad DIN 28090-2 g/em’ 1,0
Compresibilidad ASTM F36 % 40-50
Recuperacion ASTM F36 % 10-15
Stress residual DIN 52 913/175°C N/mm?2 > 47
Permeabilidad al gas DIN 3535-6/94 cm3/min <0,80
Ratio A de pérdida DIN 28090-2 mg/s/m <01
[yl | T J
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Materiales sin Asbestos - SIGRAFLEX BSSC

—SIGRAFLEX BSSC

Grafito puro exfoliado con insercién de lamina lisa de
acero inoxidable 316 de espesor 0,05 mm.

Material para aplicaciones generales de alta temperatura
y especialmente recomendado para vapor.

— Especificaciones

Tamano de la hoja

1000 x 1000 mm.

Espesores 1,5-3,0 mm.
Temperatura Maxima 550°C
Temperatura Maxima Continua 550°C
Temperatura Maxima en Vapor 550°C
Presion Maxima 140 bar

La siguiente informacion aplica para el material espesor 2.0 mm.

Fropleaaaes IVIefoao ae |esteo Unidad Valor
Densidad DIN 28090-2 g/em’ 1,0
Compresibilidad ASTMF36 % 40-50
Recuperacion ASTM F36 % 10-15
Stress residual DIN'52'913/175°C N/mm? =45
Permeabilidad al gas DIN 3535-6/94 cm3/min <0,60
Ratio % de pérdida DIN'28090-2 mg/s/m <01
F XSEAL
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